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(0) Stander fur eine Textilmaschine, insbesondere fur eine Spinn- oder Zwirnmaschine 

Bekannte Stander fiir Textilmaschinen sind als GuSteile 
oder als SchweiSteile aus profilierten Blechen o. dgl. herge- 
stellt. Bei GuSteilen konnen enge Tbleranzen bei der Befe- 
stigung von Langsteilen am Stander eingehalten warden. 
Die Herstellung der Gufcteile ist jedoch mit einem hohen 
Materialverbrauch verbunden. Demgegenuber haben 
SchweiRteile ein relativ geringes Gewicht. Die Einhaltung 
engerToleranzen ist jedoch bei SchweiSteilen nicht gewahr- 
leistet. 

Bei dem erfindungsgemaSen Stander fur eine Textilmaschi- 
ne ist ein aus Blech hergesteiltes Grundtragelement vorge- 

sehen, das eine Grundflache enthalt, die mittels eines U- 

formigen Bleches ausgesteift ist und an der Aufnahmen fiir 

Langsteile der Textilmaschine angebracht sind. Der Stander 

hat ein geringes Gewicht, eine hohe Festigkeit und durch'die 
^ Anordnung der Aufnahmen in einer Ebene konnen enge To- 
^* leranzen eingehalten werden. 

Der Stander kann insbesondere bei Spinn- oder Zwirnma- 
€^ schinen eingesetzt werden. 
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Patentanspruche 



1. Stander fur eine Textilmaschine, insbesondere fur 
eine Spinn- oder Zwirnmaschine, der aus profilier- 
ten Blechen zusammengeschweiBt ist, die miteinan- 5 
der einen Hohlkorper bilden, und der mit Aufnah- 
men fur Befestigungsmittei versehen ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB eines der Bleche (12) als ein 
Grundtragelement ausgebildet ist, das in einer ebe- 
nen Flache mit den Aufnahmen (40 bis 44) versehen 10 
ist und das mittels wenigstens eines der anderen 
Bleche (13) ausgesteift ist. 

2. Stander nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das als Grundtragelement ausgebildete 
Blech (12) eine ebene Grundflache (20) enthalt, in 15 
der die Aufnahmen (40 bis 44) angeordnet sind, und 
mit etwa rechtwinklig abgekanteten Randern (21) 
versehen ist, deren aneinander anstoBende Kanten 
(38) miteinander verschweiBt sind. 

3. Stander nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die die Aufnahmen (40 bis 44) 
enthaltende Flache des als Grundtragelement aus- 
gebildeten Bleches (12) mit einem mit seinen 
Schenkeln (50,51) aufgesetzten, U-formig gekante- 
ten Blech (13) verschweiBt ist. 25 

4. Stander nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das U-formig gekantete Blech (13) 
etwa vertikal angeordnet und auf die Grundflache 
(20) des als Grundtragelement ausgebildeten Ble- 
ches (12) aufgesetzt ist, wobei die Grundflache (20) 30 
groBer ist als die von dem aufgesetzten Blech (13) 
iiberdeckte Flache. 

5. Stander nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahmen (40 bis 
44) in dem als Grundtragelement ausgebildeten 35 
Blech (12) vor dem Profilieren und/oder von dem 
VerschweiBen angebracht sind. 

6. Stander nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB an dem als Grundtrag- 
element ausgebildeten Blech wenigstens zwei in 40 
Abstand zueinander angeordnete FuBelemente an- 
bringbar sind. 

7. Stander nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die an den Aufnahmen 
(40 bis 44) anbringbaren Befestigungsmittei (15, 17) 45 
ihrerseits Aufnahmen (53, 54, 72, 73) enthalten, die 
auBerhalb der Ebene liegen, in der die in dem als 
Grundkorper ausgebildeten Blech (12) enthaltenen 
Aufnahmen (40 bis 44) angeordnet sind. 

8. Stander nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 50 
durch gekennzeichnet, daB die Befestigungsmittei 
(15, 17) als GuBteile ausgefQhrt sind. 
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Die Erfindung betrifft einen Stander fur eine Textil- 
maschine, insbesondere fur eine Spinn- oder Zwirnma- 
schine, der aus profilierten Blechen zusammenge- 
schweiBt ist, die miteinander einen Hohlkorper bilden, 
und der mit Aufnahmen fur Befestigungsmittei versehen 60 
ist. 

Ein derartiger Stander ist aus der DE 33 44 440 A 
bekanni. Bei dem dort beschriebenen Webmaschinen- 
rahmen sind die Seitenwande aus zwei Tragplatten ge- 
bildet. die parallel nebeneinander angeordnet und deren 65 
umgebogene Rander miteinander verschweiBt sind. Zur 
Befestigung oder Lagerung weiterer Funktionsteile der 
Webrnaschine sind in die Seitenwande Offnungen einge- 



bracht. Da beim Umbiegen und VerschweiBen der Trag- 
platten keine engen Toleranzen eingehalten werden 
konnen, konnen insbesondere die Offnungen fur durch- 
gehende Bauteiie erst nach dem SchweiBvorgang aus 
den Seitenwanden herausgearbeitet werden. Dies hat 
einen hohen Bearbeitungsaufwand zur Folge. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Stander fur eine" 
Textilmaschine zu schaffen, der in einfacher Weise her- 
gestellt werden kann und enge Toleranzen fur die Auf- 
nahmen von Halterungen und Bauteilen gewahrleistet. 

Gelost wird die Aufgabe dadurch, daB bei einem 
Stander der eingangs genannten Art eines der Bleche 
als ein Grundtragelement ausgebildet ist, das in einer 
ebenen Flache mit den Aufnahmen versehen ist und das 
mittels wenigstens eines der anderen Bleche ausgesteift 
ist. 

Da die Aufnahmen fur die Befestigungsmittei in einer 
Ebene angeordnet sind, konnen diese Aufnahmen vor 
dem Biege- und dem SchweiBvorgang aus dem das 
Grundtragelement bildenden Blech mit engen Toleran- 
zen herausgearbeitet werden. Sind als Aufnahmen Off- 
nungen vorgesehen, so konnen diese Offnungen mit ho- 
her Genauigkeit aus einem Blech ausgestanzt werden. 
Das nachfolgende Biegen und SchweiBen des Ble^^ 
haben keinen EinfluB auf die Aufnahmen, so daB d^n 
exakte Anordnung zueinander erhalten bleibt. Durch 
wenigstens eines der anderen Bleche wird das als 
Grundtragelement ausgebildete Blech ausgesteift. Da- 
durch entsteht insgesamt ein Stander fur eine Textilma- 
schine, der in einfacher Weise, insbesondere ohne ein 
Nacharbeiten hergestellt werden kann, der eine hohe 
Steifigkeit besitzt und dessen Aufnahmen fur Befesti- 
gungsmittei mit engen Toleranzen zueinander angeord- 
net sind. 

Bei einer Ausgestaltung des erfindungsgemaBen 
Standers enthalt das als Grundtragelement ausgebildete 
Blech eine ebene Grundflache, in der die Aufnahmen 
angeordnet sind, und ist mit etwa rechtwinklig abgekan- 
teten Randern versehen, deren aneinander anstoBende 
Kanten miteinander verschweiBt sind. Durch das Ver- 
schweiBen der etwa rechtwinklig abgekanteten Rander 
des als Grundtragelement ausgebildeten Bleches wird 
die Steifigkeit des Standers weiter erhoht. Die Grund- 
flache bildet in einfacher Weise die Ebene, in der die 
Aufnahmen fur die Befestigungsmittei angeordnet 

Bei einer weiteren Ausgestaltung des erfindun^Pi- 
maBen Standers ist die die Aufnahmen enthaltende Fla- 
che des als Grundtragelement ausgebildeten Bleches 
■ mit einem mit seinen Schenkeln aufgesetzten, U-formig 
gekanteten Blech verschweiBt. 

Das U-formig gekantete Blech dient der Aussteifung 
des als Grundtragelements ausgebildeten Bleches. 
Durch diese Ausgestaltung wird eine einfache Herstel- 
lung bei einer gleichzeitig hohen Steifigkeit des Stan- 
ders erreicht. ZweckmaBig ist es, wenn die Grundflache 
groBer ist als die von dem aufgesetzten, U-formig ge- 
kanteten Blech iiberdegkte Flache. 

Bei einer Weiterbildung des erfindungsgemaBen 
Standers sind an dem als Grundtragelement ausgebilde- 
ten Blech wenigstens zwei in Abstand zueinander ange- 
ordnete FuBelemente anbringbar. Bei den FuBelemen- 
ten kann es sich beispielsweise um hohenverstellbare 
Einrichtungen handeln, mit deren Hilfe der Stander ein- 
gestellt werden kann. Es ist jedoch auch moglich, daB die 
FuBelemente Teil des als Grundelement ausgebildeten 
Bleches sind. 

In weiterer Ausgestaltung des erfindungsgemaBen 
Standers enthalten die an den Aufnahmen anbringbaren 
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Befestigungsmittel ihrerseits Aufnahmen, die auBerhalb 
der Ebene Hegen, in der die in dem als Grundtragkorper 
ausgebildeten Blech enthaltenen Aufnahmen angeord- 
net sind. Durch diese Ausgestaltung wird erreicht, daB 
insbesondere Langsteile der Textilmaschine exakt am 
Stander befestigt werden konnen. ZweckmaBig ist es, 
wenn die Befestigungsmittel als GuBteile ausgefiihrt 
sind. Durch diese MaBnahme kann die Genauigkeit der 
Befestigung von Langsteilen am Stander weiter erhoht 
werden. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus den Unteranspruchen sowie aus der nach- 
folgenden Beschreibung einer Ausfuhrungsforrn eines 
erfindungsgemaBen Standers fur eine Textilmaschine, 
die in der Zeichnung dargestellt ist. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Zwischenstander eines Traggeriistes fur 
eine Spinnmaschine mit einer daran befestigten GuB- 
briicke in einer perspektivischen Darstellung, 

Fig. 2 das obere Teil des Zwischenstanders der Fig. 1 
mit einem daran befestigten Kopfteil sowie weiteren 
Bauteilen der Spinnmaschine in einer Ansicht und Fig. 3 
drei zueinander beabstandete Zwischenstander entspre- 
chend der Fig. 1 mit daran iiber GuBbrucken und 

Kopfteile befestigten Langsteilen der Spinnmaschine 
in einer Draufsicht. 

In der Fig. 1 ist ein Zwischenstander (10) gezeigt, der 
aus einer Blechschaie (12) und einem Blechprofil (13) 
zusammengesetzt ist. Die Blechschaie (12) hat etwa die 
Form eines umgekehrten T, dessen horizontale Schen- 
kel zwei FuBteile (23, 24) und dessen vertikaler Teil ein 
Kopfende (26) bilden. Die Blechschaie (12) weist eine 
ebene Grundflache (20) auf, an deren Rand etwa recht- 
winklig abgebogene Seitenwande (21) abstehen, deren 
aneinander anstoBende Kanten (38) miteinander ver- 
schweiflt sind. 

GemaB der Fig. 1 ist die Blechschaie (12) mit den 
FuBteilen (23, 24) direkt auf einen festen Boden gestelit. 
Es ist jedoch auch moglich und in der Fig. 1 angedeutet, 
daB an den FuBteilen (23, 24) zwei in Abstand zueinan- 
der angeordnete, insbesondere hohenverstellbare Ein- 
richtungen befestigt sind, mit denen die Blechschaie (12) 
auf dem Boden steht. In jedem Fall ist die Grundflache 
(20) etwa vertikal ausgerichtet, und das Kopfende (26) 
etwa mittig iiber den FuBteilen (23, 24) angeordnet. 

Das Blechprofil (13) besitzt einen U-formigen Quer- 
schnitt, dessen Schenkel etwa dieselbeHohe aufweisen, 
wie die Hohe der Seitenwande (21) der Blechschaie (12). 
Die Grundflache (20) der Blechschaie (12) ist groBer als 
die von dem Blechprofil (13) uberdeckte Flache. Das 
Blechprofil (13) ist etwa vertikal ausgerichtet und er- 
streckt sich vom Kopfende (26) etwa bis zwischen die 
FuBteile (23, 24) der Blechschaie (12). Entlang seiner 
Schenkellangskanten (32, 33) ist das Blechprofil (13) auf 
die Grundflache (20) aufgesetzt und mit dieser ver- 
schweiBt. Die einander zugewandten Kanten (34, 35, 36, 
37) der Seitenwande (21) der Blechschaie (12) und der 
Schenkel des Blechprofils (13) sind ebenfalls miteinan- 
der verschweiBt. 

Im Bereich des Kopfendes (26) sind in der Blechschaie 
(12) und in dem Blechprofil (13) einander zugeordnete 
Offnungen (28 und 30) ausgeschnitten, die den Durch- 
bruch fur einen Absaugkanal bilden. Die aus der Blech- 
schaie (12) und dem Blechprofil (t3) ausgeschnittenen 
Laschen sind jeweils umgebogen und mit der jeweils 
gegenuberliegenden Lasche verschweiBt. 

Im Bereich des Kopfendes (26) sind oberhalb der Off- 
nung (28) in den Grundfiachen (20) zwei als Aufnahmen 
dienende Offnungen (40, 41) etwa horizontal nebenein- 



ander vorgesehen. Zwischen dem Kopfende (26) und 
den FuBteilen (23, 24) sind drei als weitere Aufnahmen 
dienende Offnungen (42, 43, 44) etwa horizontal in einer 
Reihe liegend nebeneinander angeordnet. 
5 Im Bereich der FuBteile (23, 24) ist in jeweils einer der 
Seitenwande (21), die horizontal ausgerichtet ist, jeweils 
eine Offnung (46, 47) eingebracht. Diese Offnungen (46 
und 47) bilden Durchgangslocher, beispielsweise fur 
Hubstangen. 

io Die Blechschaie (12) bildet das Grundtragelement des 
Zwischenstanders (10). Das Blechprofil (13) dient der 
Aussteifung der Blechschaie (12) und bildet mit diesem 
einen kastenformigen Hohlraum, der nach oben und un- 
ten offen ist. Es versteht sich, daB auch noch weitere 

15 profilierte Bleche zur Erhohung der Festigkeit des Zwi- 
schenstanders (10) vorgesehen sein konnen. Die Offnun- 
gen (40 bis 44) bilden Aufnahmen fur Befestigungsmit- 
tel, an denen weitere Bauteile der Spinnmaschine, insbe- 
sondere Langsteile, befestigt sind. Als Befestigungsmit- 

20 tel sind gemaB den Fig. 1 und 2 eine GuBbriicke (15) und 
ein als GuBteil ausgefiihrtes Kopfteil (17) vorgesehen. 

Die GuBbrucke (15) ist in nicht dargestellter Weise 
mit Bohrungen versehen, die den Offnungen (42, 43, 44) 
zugeordnet sind. Mit Hilfe von Bolzen, Stiften o.dgl. ist 

25 die GuBbrucke (15) fest mit der Blechschaie (12) des 
Zwischenstanders (10) verbunden, beispielsweise ver- 
schraubt. Die GuBbrucke (15) ist etwa horizontal ange- 
ordnet und steht auf beiden Seiten iiber den Zwischen- 
stander (10) iiber. An ihren Enden ist die GuBbrucke (15) 

30 mit etwa rechtwinklig abgewinkelten Schenkeln (50, 51) 
versehen, in die Bohrungen (53, 54) eingebracht sind. Mit 
Hilfe der Bohrungen (53, 54) konnen Langsteile der 
Spinnmaschine an der GuBbrucke (15) und damit am 
Zwischenstander (10) befestigt werden. 

35 Das Kopfteil (17) ist mit einem Einsatz versehen, in 
den in nicht dargestellter Weise Bohrungen eingebracht 
sind, die den Offnungen (40, 41) der Blechschaie (12) 
entsprechen. Der Einsatz (70) ist in das Kopfende (26) 
des Zwischenstanders (10) eingesteckt und das Kopfteil 

40 (17) ist mit Hilfe von Bolzen, Stiften o.dgl. mit der Blech- 
schaie (12) des Zwischenstanders (10) fest verbunden, 
beispielsweise verschraubt. In dem iiber das Kopfende 
(26) des Zwischenstanders (10) uberstehenden Teil des 
Kopfteiles (17) sind zwei Offnungen (72, 73) einge- 

45 bracht, die der Aufnahme insbesondere von Langsteilen 
der Spinnmaschine dienen. 

Des weiteren ist am Kopfteil (17) ein Tragteil (80) 
gehalten, das die Unterwaizen (82) und eine Gattertra- 
gerstange (85) tragt. 

50 Die Fig. 3 zeigt den Aufbau einer Spinnereimaschine, 
die aus Zwischenstandern (10), Spindelbanken (90, 91) 
und Streckwerkstragern (93) aufgebaut ist. Die Spindel- 
banke (90, 91) sind an den GuBbrucken (15) befestigt, 
beispielsweise mittels Schrauben, und die Streckwerk- 

55 strager (93) sind durch die Offnungen (72, 73) im Kopf- 
teil (17) hindurchgesteckt. Die GuBbrucke (15) ist an 
jedem ihrer Schenkel (50, 51) mit jeweils zwei Bohrun- 
gen (53, 54) versehen, so daB aneinanderstoBende Ele- 
mente der Spindelbanke (90, 91) mit jeweils einem Bol- 

60 zen o.dgl. befestigt werden konnen. An den Maschinen- 
enden sind die Bohrungen (53, 54) gegebenenfalls je- 
weils nur einfach beiegt. Die Zwischenstander (10) sind 
mit Abstand und parallel zueinander angeordnet. Die 
Spindelbanke (90, 91) und die Streckwerkstrager (93) 

65 sind ebenfalls parallel zueinander ausgerichtet, so daB 
sie das Traggeriist fur eine Spinnmaschine bilden, bei 
der eine Vielzahl von Arbeitspositionen auf beiden Ma- 
schinenseiten und in Langsrichtung nebeneinander an- 
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geordnet sind. 

Zur Herstellung eines Zwischenstanders (10) wird der 
fur die Grundflache (20) und die Seitenwande (21) der 
Blechschale (12) erforderliche Zuschnitt aus einem ebe- 
nen Blech ausgestanzt. Die als Aufnahme dienenden 5 
Offnungen (40 bis 44) sowie die Offnungen (46 und 47) 
konnen bei diesem Vorgang mit ausgestanzt werden 
oder nachtragliclv in das Biech eingebracht, beispiels- 
weise gebohrt werden. Danach werden die Seitenwande 
(21) abgekantet und an ihren Kanten (38) miteinander 10 
verschweiBt. Der Zuschnitt fiir das Blechprofil (13) wird 
ebenfalls aus einem ebenen Blech ausgestanzt und ge- 
bogen. Danach wird das Blechprofil (13) in die Blech- 
schale (12) eingesetzt und entlang der Kanten (32 bis 37) 
rnit der Blechschale (12) verschweiBt Mit Hilfe der Off- 15 
nungen (40 bis 44) werden die GuBbrucke (15) und das 
Kopfteil (17) am Zwischenstander (10) befestigt. Danach 
konnen die Langsteile der Spinnmaschine an der GuB- 
brucke (15) und dem Kopfteil (17) angebracht werden. 
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